ENVIROCRON® PCS

ENVIROCRON® PCS ZAKRES STOSOWANIA

Farba proszkowa poliestrowa, |

niezawierajaca TGIC, Serii “4” Farby proszkowe ENVIROCRON® PCS zwykle stosuje sie na:

GLOWNE ZALETY »  Aplikacje zewngtrzne

*  Konstrukcje aluminiowe

»  (Czescii akcesoria do motoryzagji
*  Sprzet do sportu i rekreacji

Farby proszkowe Envirocron sa
estetyczne, tworza trwalg jednolita

powierzchnie i moga by¢ dowolnie

dostosowywane by da¢ réznorodne DOSTEPNOSC PRODUKTU

* Felgi aluminiowe

* Rowery i motocykle
* Oswietlenie

* Sprzet rolniczy

wykoniczenia od mocnego do stabego |

polysku oraz réznorodna teksture.

Potysk Utwardzanie Utwardzanie Utwardzanie

(potyskomierz 60°) przy niskiej przy sredniej | przy wysokiej

temperaturze temperaturze temperaturze

CECHY PRODUKTU L L .

Niski :20-30 % Seria413
+  Receptura niezawierajaca TGIC Sredni : 30* or 50-70 % Seria42? Seria412*
*  Certyfikowane przez Qualicoat i GSB Wysoki : > 70 % Seria 421 Seriad1l
* Dostgpne we wszystkich kolorach | p 10 oo tiralna Seria 416
zwyklych i metalicznych z RAL Powloka gladka Seriad17

wigcznie

* Roéwniez dostepne w  gladkim | danego wyrobu.

Nalezy przeczytac whasciwg karte techniczng w celu uzyskania doktadnych informacji na temat

wykonczeniu
. . ... WEASNOSCI UZYTKOWE
* Asortyment ten nie zawiera ciezkich |
metali
*  Dostepne w réznych polyskach i
efektach powierzchniowych. Wiasnoéé Norma Wynik
V\tlys"l;a wytrzymalos¢ na warunki Potysk (miernik potysku 60°) 1SO 2813 15 - 100
armosteryczne ., . Przyczepno$¢ 1SO 2409 Gt0
*  Wysoka wytrzymaltos¢ chemiczna ;
D . Twardosé¢ ISO 2815 >80
. ostepne w:
> Pudtach 20kg ASTM D 3363 H-3H
» Pojemnikach aluminiowych Odpomoé¢ na uderzenia (awers/rewers) 1SO 6272 >2.5Nm
650kg Giegcie cylindryczne ISO 6860 0-10 mm
Ttocznos¢ (Erischen) 1SO 1520 >5mm
CERTYFIKATY Odpornos¢ na natrysk w kwasnej ISO 9297 1000 godzin - pozytywny
* Seria 411: Qualicoat P-0323 i Lic. GSB mgle solnej - <1 mm catkowitego
132b uszkodzenia
oSeria 412: Qualicoat P-0368 i Lic. - brak pecherzy
GSB 132d Odporno$¢ na wilgotnos¢ DIN 50017 1000 godzin - pozytywny
Seria 413: Qualicoat P-0390 i Lic. GSB - dobra przyczepnos¢
132¢ - brak pecherzy
* Seria 417: Qualicoat P-0569 Lampa UV ASTM G53 250 godzin

-zachowanie potysku< 30 %
*

Wiasciwosci powtoki zostaty okreslone uzywajgc 60 - 70 um powloki proszkowej naniesionej na aluminiowe

chromowane panele laboratoryjne.

* Wynik zalezny od koloru i potysku



PRZYGOTOWANIE PODEOZA

UTWARDZANIE - WYKRES

Powloki ENVIROCRON zapewniaja
dobra przyczepno$¢ do wigkszosci
podtéz przewodzacych pod warunkiem,
ze powierzchnia zostanie dobrze
WycCzZyszczona — poprzez — usuniecie
wszelkiego zanieczyszczenia w postaci
smaru, zattuszczenia i kurzu oraz po jej
gruntownym wysuszeniu.

Whasciwosci  przeciwkorozyjne oraz
wytrzymatos¢  powtoki zaleza od
rodzaju podloza i sposobu jego
przygotowania.

Aluminium: Przed nalozeniem farby

podtoze nalezy poddac
chromianowaniu lub
fosfochromianowaniu.

Podloze stalowe: powierzchnie nalezy
oczys$ci¢ usuwajac zattuszczenia lub w
celu uzyskania lepszych wynikow
podda¢ powierzchnie fosforanowaniu
cynkowemu lub zZelazowemu (mozna
uzy¢ kapieli chromowej).

Kiedy farba zostaje naniesiona na czesci
pokryte juz powloka jak np.
podktadem galwanicznym, wazne jest
by podioze byto wolne od kurzu jak i
innych zanieczyszczen i Zeby czesci te
byly uziemione.

PONOWNE NAKLEADANIE
POWLOKI

Ponowne natozenie powtoki wymaga

Ponizszy wykres pokazuje czas wymagany do uzyskania pelnego
utwardzenia powloki przy réznej temperaturze metalu:
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Metoda

Wypalanie (temperatura metalu)

Zalecana grubos¢
Okres trwatosci
Ciezar wlasciwy
Naktad teoretyczny
Rozlew (ISO 8130/5)
Granulacja*

(ASTM 5861-95)

METODY APLIKACJI I WEASCIWOSCI

Natrysk wspomagany wysokim
napieciem (Korona) lub natrysk
elektrokinetyczny (Tribo).

(Wyroby Tribo kompatybilne
identyfikuje sie litera “T” w opisie).
W zakresie 10 minut w temp. 200°C
do 15 minut w temp. 180°C (Zobacz
powyzszy wykres)

60 —70 um

35°C maximum - 12 miesiecy
1.5+0.2

10 — 12 m?/kg przy 60 um

> 140

Przecietna srednica X5 =30 - 35 um

* Granulacje mozna dostosowaé do potrzeb aplikacji

ZDROWIE I BEZPIECZENSTWO

jedynie uziemienia. Jesli powloka
zostaje naniesiona na powierzchnie
strukturalna, nalezy ja w pierwszej
wyrownac

kolejnosci

Sciernym przed aplikacjq farby.

papierem

informacji

przeczytac
bezpieczenistwa

W celu uzyskania
dotyczacych
bezpieczenistwa i $rodowiska, nalezy

karty
informacje

stosowne

oraz

znajdujace sie na etykiecie wyrobu.

szczegotowych
zdrowia,

Dane techniczne znajdujace si¢ w niniejszym dokumencie opieraja si¢ na informacjach, ktore PPG uwaza na dzien publikadji tej karty jako dokfadne. Jednakze,nie sa czynione tu zadne
gwarangcje co do doktadnosci danych tu zawartych, zakresu informacji czy tez efektywnosci wyrobu. Ciagte doskonalenie technologii powtokowych moze powodowac, ze pdzniej
opublikowane dane techniczne moga sie r6zni¢ od danych tu zawartych. Nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem PPG w celu uzyskania najbardziej aktualnych danych.

European Powder Centre

PPG BELLARIA Spa
Via Roma 33

1- 15023 Felizzano (AL)
ITALIA

Tel: +39 0131 77 47 11
Fax: +39 0131 77 24 96
e-mail: gvinci@ppg.com

PPG Industries (UK) Ltd
PO Box 359

Rotton Park Street
Birmingham

B16 0AD

ENGLAND

Tel: +44 121 455 1245

Fax: +44 121 455 1103

PPG Industries Lackfabrik GmbH
Werner - Siemens - Srasse 1

76356 Weingarten

GERMANY

Tel: +49 7244 640

Fax: +49 7244 641 82

PPG Industries( France) S.A
Route d’Estreux

Boite Postale 6

59990 Saultain

FRANCE

Tel: +33 3 27 14 97 00

Fax: +33 327 14 98 94

PPG Iberica S.A
PO Box 22
Carretera Garcia
Manresa

KM 19,2

08191 Rubi
(Barcelona)

SPAIN

Tel: +34 93 586 7429
Fax: +34 93 586 7430

PPG Industries Sales, Inc
Buyukdere Caddesi Meydan Sok.
Plaza Spring GIZ KAT 15 N°. 50
Ayazaga 80670, Maslak

Istanbul

TURKEY

Tel: +90 212 286 2150

Fax: +90 212 286 21 59

STRONY PPG: www.ppg.com www.industrial-coatings.com & www.powercron.com



http://www.ppg.com/
http://www.powercron.com/
http://www.industrial-coatings.com/
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